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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
. . . fzm hmax Ve
Whitworth-Rohrgewinde, Vollprofil 0,03mm 0,04mm Seite/Page 638
x
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.. . . " Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page o
Frasen von Whitworth-Gewinden, Vollprofil. 529, 530, 531, 532, 533 =
. . - . Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page =
Whitworth Pipe Thread Milling, full profile 268 ?
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Whitworth pipe thread milling, full profile. ALL (Seite/Page 645), HO3 (Seite/Page 647)
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Fraserschaft zeigt beispi te Anwendur ogli it mit &hnlichem Werkzeug. g
Shank face Image shows exemplary application possibility with similar tool. o
Abbildung zeigt / Drawing shows: U18.8514.02 M
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SIS S ; = IMIN- mm mm mm mm mm <2 mm U= Oz &l
11 U18.BS11.02 M 'ﬁ_@j xse0 2 585 032 44 148 177 G1° 256 3 UD09.0UD120[UD130 4
14 U18.BS14.02 M ASOd X800 G2 585 0,25 46 116 177 G3/4“ 240 3 UD09.0|UD12.0|UD13.0 IE
Fr= I —
19 U18.BS19.02 M ASOE Xse0 G2 585 0,18 49 0,86 17,7 - 228 3 UD09.0|UD12.0|UD13.0 %
| Bestellbeispiel // Order example: U18.BS11.02 M X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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