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Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill UX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Frasen von Fasen

Fasenfrasen beidseitig. Geeignet ab
Bohrungsdurchmesser 15,0 mm.

Chamfering

Chamfering on both sides. For use in bores as
of minimum bore diameter 15,0 mm.
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

hmax
0,04 mm

fzm

Ve
0,03 mm Seite/Page 671

simmill PMX

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
537,538, 539, 540, 541

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

483

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
ALL (Seite/Page 678), HO5 (Seite/Page 681),

HO7 (Seite/Page 682)
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Oder besuchen Sie // Or Visit

QR-Code  www.simtek.info/cp/409
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Shank face —
zeigt te Anwendur it mit ahnlichem Werkzeug. e
Image shows exemplary application possibility with similar tool. g
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SIMTEK milling tools type UX



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQWM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZT8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK5Y

