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Frasen von Sicherungsringnuten mit Fasung

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
g Frasen von Sicherungsringnuten mit NutauBenkantenfasung. fzm hmax Ve,
= Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm. QOEmm 005imm Seite/Page 638
E
IE . . . - . . Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
’ CIFC|Ip Rlﬂg Groove MI”Iﬂg with Chamfermg 556, 557, 558, 559, 560, 561, 562, 563, 564
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Circlip ring groove milling with chamfering. ALL (Seite/Page 645), HO1 (Seite/Page 646)
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Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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