ID: 520 | Edition R21DE

>
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥ <
simturn GX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnGX %
SIMTEK small part machining type GX *é‘
»
. . 5
Einstechen und Profildrehen =
3
CNC-Konturdrehen mit ebener, geschliffener Spanfléache. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) @
f (auBen//ext.) f (innen//int.) Ve
. . 0,05 mm/U 0,04 mm/U Seite/Page 429
Grooving and Profiling ~
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page né
CNC profiling. Ground, flat geometry. 295, 296, 297, 298, 299, 300, 301, 302, 303 .E
[ [&] 2 ED egence 4, G
(] [T Legend
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/520 I
. I
=
=
£
(7]
q
¥
=
=
£
(7]
<
()
£
=
£
(2]
)
: ]
S

x
O
£
=]
=
®
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40 G29.0400.20 S ggmrd X800 X400 79 02 62903(G2004
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| Bestellbeispiel // Order example: G29.0300.20 S X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) E
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMDB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABMU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APU5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB3V

