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Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.R150.020 AG L m
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15 0,2 TE3.R150.020 AG L AE9E  xscoxaee 200 56 20 TE3L5.3 ?
s prespeed]
2,0 0,2 TE3.R200.020 AG L ﬂ?_\ﬁ_d X800 X400 30,0 5,6 3,0 TE3.L.5.3
3,0 0,2 TE3.R300.020 AG L APTE X800 X400 30,0 56 3,0 TE3.L5.3 ~
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| Bestellbeispiel // Order example: TE3.R200.020 AG L X800 (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) %
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