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Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning

simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Axialstechen

Fur die Herstellung von Axialnuten.

Face Grooving

For face grooves in different widths.

Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.3020.02 AR
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Simturnei2

SIMTEK small part machining type E12

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f Ve

0,04 mm/U Seite/Page 429
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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30,0 0,2 2,0 E12.B2
30,0 0,2 3,0 E12.B2
30,0 0,2 3,0 E12.C3

| Bestellbeispiel // Order example: E12.3020.02 A R X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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