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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn DX
SIMTEK small part machining type DX
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
< 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 11,0 mm i e
n 15 0,2 D10.0150.02.11NR/L R AC7X L AFDW xs00 xae0 103 70 11,0 68 39 28 D10
o pway o TT
5 20 02 D10.0200.02.11NR/L R AFDH . AFVF xse0 xaee 103 70 110 68 39 28 D10
kS 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 12,0 mm ey
2 15 02 D10.0150.02.12NR/L R AKG7 L AHN7, xs00 xae0 109 70 12,0 74 39 34 D10
Frw pww T
2,0 0,2 D10.0200.02.12 NR/L RANQ§ L QEH_A' X800 X400 10,9 7,0 12,0 74 39 34 D10
o) 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm
L= LN e
It 0,787 02 D14.0078.02 NR/L R ABOE L AKS\ xse0 xae0 135 90 14,0 90 53 40 D14
8 | ) T
£ 1168 02 D14.0117.02 NR/L R AACG L AKHN xsoo xa00 13,5 90 140 90 53 40 D14
g 3 15 0,2 D14.0150.02 NR/L R ﬁrii_d L é_l?_l_zl_]: X800 X400 13,5 9,0 14,0 9,0 53 4,0 D14
HE 1575 02 D14.0157.02 NR/L RAMQY L ABFX xseoxaee 135 90 140 90 53 40 D14
— e T
1979 02 D14.0198.02 NR/L RAPTA L AASY xso0 xaee 135 90 140 90 53 40 D14
o r| el 2 TET
. 20 02 D14.0200.02 NR/L R AC2N L APKA xsoe x4ee 135 90 140 90 53 40 D14
- Ll —
c:> 25 0,2 D14.0250.02 NR/L R ﬁz_/\' LAXZE H xso0 xa00 135 90 140 90 53 40 D14
5 318 02 D14.031802NR/L  RAKAHUAKO\ 0 xaee 135 90 140 90 53 40 D14
E 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 16,0 mm N e
@ 15 0.2 D14.0150.02.16 NR/L R AFOR L AD21 xs00 xae0 15,0 90 160 105 5,2 55 D14
Frr PR ST 0TT
20 0,2 D14.020002.16NR/L 7 AM I_E._d LAC lil_-i X800 X400 150 90 160 105 5,2 55 D14
25 02 D14.0250.02.16 NR/L  * APg_I-J. LANSD xs00 x40 150 90 160 105 52 55 D14
- a0 T
30 02 D14.0300.02.16NR/L  RAD8X . ANVS xsee xaee 150 90 160 105 52 55 D14
5 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 17,0 mm I e
° 2388 02 D14.023802NR/L  RAD4ALAM2Zxse0 xa0 160 90 170 115 55 65 D14

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: D14.0250.02 NR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

| Bitte verwenden Sie den Nummernschliissel der i 1 Nutstechwerl ige auf den vort 1 Seiten.

simtek & individual

| Please refer to the previous pages and use the key code of the grooving inserts.
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC7X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFDW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFDH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFVF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKG7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHN7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANQ8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APHA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB9B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKSV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AACC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKHN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAHD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABEJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQ3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABFX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APT4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA5X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC2N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APKA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXZA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXZB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKAH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK9V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF0F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD21
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMEQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACFH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APQF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN8D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD8X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANVS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD4A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM2Z

