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< Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥
% simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2
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D Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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» Grooving, Circlip Ring Grooves, slim widths
% Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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8 Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0100.00 H
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» 05 E12.0050.00 H AMOA  xsos xaos 053 E12.A1
06 E12.0060.00 H ggnvlf. X808 X408 0,63 E12.A1
S 0,7 E12.0070.00 H gl;l_ljl_ X808 X408 0,73 E12.A1
o 08 E12.0080.00 H AKME H  xses xaes 0,83 E12.A1
5 09 E12.0090.00 H AA2Z  xaos xaos 093 E12A1
= 10 E12.0100.00 H APFD  xsos xaes 1,03 E12A1[E12A2
| Bestellbeispiel // Order example: E12.0100.00 H X808 (X808 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM9A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABMF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHDK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKMH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA2Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APFD

