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: : H Anzahl Durchgange // Number of passes 10-16
< Gewindedrehen, Metrisches ISO Vollprofil gang 'P
a Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
g Modifizierte einseitige Flankenzustellung // Modified
g Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit erforderlicher Tiefe. one-sided flank infeed (Seite/Page 447)
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Threading, Metric ISO Full Profile
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
& For a complete thread profile with correct depth. 174,176,178, 180, 181
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: Stirnseite Tragerwerkzeug
E(IJ) Toolholder face
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E Abbildung zeigt / Drawing shows: D11.0815.02 MR
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm
E 0271 05 D14.0205.02MR/L  RAGLL L AAMA xeeo 1423 axro xso0 xae0 135 54 0325 0054 90 140 90 48 D14
& P paa) X600 TTT TP
0541 1,0 D14.0510.02 MR/L R AGVA: L ANBi xs00 392 Gx79 xsee xaee 135 54 065 0108 90 140 90 47 D14
A e —_—
0812 15 D14.0815.02 MR/L R AAPI." L AHEi xs00 492 Gx7o xseo xae0 135 54 0974 0162 90 140 90 43 D14
f s ey —— —_—
° 1,083 20 D14.1020.02 MR/L R ABSD L AMJS %00 1422 oo xso0 xae0 13,5 54 1,299 0217 90 140 90 42 D14
Fer, o= Xoee BT TP
15 1353 25 D14.132502MR/L = AFM@ | APWA xee0 420 ous xo0 a0 135 54 1624 0271 90 140 90 365 D14
% % 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 16,0 mm
£9 0541 1,0 D16.0510.02MR/L R ACO7 | ACXP, xa0 428 wrrs x50 a0 157 55 065 0108 110 160 102 48 D16
£ P, e X600 FTT TP
®0 0812 15 D16.0815.02 MR/L RADSQ L AGTH xseo 422 a0 xs00 xae0 157 55 0974 0462 110 160 10,2 43 D16
P e ——
1,083 2,0 D16.1020.02 MR/L R AHCd L ANXE: x800 492 Gx7o xsee xaee 157 55 1,299 0217 110 160 102 4,05 D16
=r=) et D X600 FHE TR
1353 25 D16.132502MR/L R AMWI} L AGSL| xso0 1983 oo xso0 xaee 157 55 1,624 0271 110 160 102 4.2 D16
www] e, X600 BT O
S 1624 30 D16.1630.02 MR/L RAKHY, L AN34 ys00 422 o0 xs00 xa00 157 55 1,949 0325 110 160 102 40 D16
== a oy X600 T T
c 1,894 35 D16.1835.02 MR/L R AANIAI L AG4J: x800 492 Gx7o xsee xae0 157 55 2,273 0379 110 160 102 39 D16
- -y ——
£ 2,165 40 D16.214002MR/L = AD32 | AEED xseo {428 o0 600 xao0 157 55 2,598 0433 110 160 102 36 D16
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| Bestellbeispiel // Order example: D14.0815.02 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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simturnDX

SIMTEK small part machining type DX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG11
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAM6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGVA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN3Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAPD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHEZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABSD
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFM0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APW6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC07
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACXP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADSQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGTH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHC8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANXE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMW1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG5U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKHY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN34
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG41
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