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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn DX
SIMTEK small part machining type DX
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¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 9,0 mm B
0271 05 D09.0205.02.09 MR/L R AWGT,. AWHA xso0 X400 86 365 62 0325 0054 90 55 325 D09
AT A )2
0541 10 D09.0510.02.09 MR/L  RAWGS L AWHS xsee xae0 86 365 62 065 0108 90 55 30 D09
- e -
0812 15 D09.0815.02.09 MR/L R AWGQ L AWHA xsee xaee 86 36 62 0974 0162 90 55 28 D09 &
el | S Bl
0947 175  D09.0917.02.09 MR/L  RAWGH L AWH3 xsee xae0 86 36 62 1137 0189 90 55 27 D09 £
S| LR P R 2
1,083 20 D09.1020.02.09 MR/L R AWGN L AWHZ xse0 xac0 86 358 62 1,299 0217 90 55 26 D09 E
- - - - —
1353 25 D09.1325.02.09 MR/L  RAWGM L AWHL xsee xaee 86 356 62 1624 0271 90 55 25 D09 @
RSN AP P )
1624 30 D09.1630.02.09 MR/L R MG_I{ L MH_ei X800 X400 86 354 62 1949 0325 90 55 22 D09
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 10,0 mm _ I 8.)
0271 05 D10.0205.02.10MR/L RANVA . ADIG xseo xa00 93 38 70 0325 0054 100 58 34 D10 _E
Pl IRCER R e o
0541 1,0 D10.0510.02.10 MR/L R ANPL L ADA\| xsee xae0 93 40 70 065 0108 100 58 3.2 D10 5 B
A AP p s 2]
0812 15 D10.0815.02.10MR/L  RAM2E L AA2Uxseo xae0 93 39 70 0974 0162 100 58 30 D10 g 2
AL A A Pl Pty
0947 175 D10.0917.02.10 MR/L  RAD6Z . ABYB xsee xace 93 39 70 1,137 0189 100 58 29 D10
el et e e
1083 20 D10.1020.02.10MR/L  RAADQ. AKFM xseo xa0e 93 39 70 1,299 0217 100 58 275 D10
el ISV S22 S0
1353 25 D10.1325.02.10 MR/L RAAGS L AMY3 xseo xaee 93 38 70 1624 0271 100 58 25 D10 g
- e e
1624 30 D10.1630.02.10MR/L R d_u_x_d L .!_AK_w_A' X800 xaee 9,3 38 70 1949 0325 100 58 245 D10 c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =11,0 mm é
0541 10 D11.0510.02MR/L  RAJ3R L AF7A xsoe xaee 107 43 80 065 0408 110 67 36 D11 =
ot g —
0812 15 D11.0815.02 MR/L R EESLI L 5PF7: X800 xae0 10,7 43 80 0974 0162 110 67 33 D11
(B [l P i)
1083 20 D11.1020.02MR/L  RAF4GLACVY xse0 x4ee 107 43 80 4299 0217 110 67 29 D11
a2 Bl
1353 25 D11.1325.02 MR/L RANOM L ACTN xsee xa00 107 43 80 1624 0271 110 67 295 D11
AN AL L Pl Pty
1624 30 D11.1630.02 MR/L RAKVG L EJ_ z_d X800 xae0 10,7 43 80 1949 0325 110 67 29 D11 .
(0]
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! 2
Related Items can be found on the following page as well! =
| Bestellbeispiel // Order example: D11.1020.02 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) 197
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