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SIMTEK small part machining type AX
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Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,7 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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66, 67, 68, 69

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 3,7 mm.
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
x 40 1202 37 015 [l A04.1817.10.37.15YR/L * AHDA,' L Amvld xioxao 345 305 17 130 02 R AR L Aok
£ 40 102 37 015 A04.1C17.10.3715YR/L * ANJF. L ANZH Xso0xa00 345 305 195 130 02 & AdeR L Ao
= 40 152 37 0415 [0 A04.1817.153715YR/L - AMQ_I\I L ABA# X0 xa0 345 305 17 180 02 R AMR L AL
& 40 152 37 015 A04.1C17.15.37.45YR/L * AHBd L APYD X0 xi0 345 305 195 180 02 R AdCR L Aol
40 203 37 005 [ A04.1817.20.37.05YR/L * Agld 69.1“ X0 x0 345 305 47 230 02 R AR L AL
o 40 203 37 005 A04.1C17.20.37.05YR/L R Awgd L AXAI\I xao a0 345 305 195 230 02 R AR L AL
_8 40 203 37 015 [0l A04.1817.20.37.15YR/L * AKNi L AH9\) X0 xi0 345 305 17 230 02 R AMR L AL
= Q=
5% 40 203 37 015 A04.1C17.20.3715YR/L R ABss L AFAA xs00x0 345 305 195 230 02 R AdGR L Aol
=0
Eg 40 254 37 o1 [ A04.1817.2537.10YR/L = AA9M L ADKI—l Xeoxa0 345 305 17 280 02 AOSR L A0AL
40 254 37 o4 A04.1C17.25.37.10YR/L = ANNS . AEFW Xeoxa0 345 305 195 280 02 R AMcR L Avcl
40 305 37 01 A04.1C17.30.37.10 YR AZAE-.I X800 xae0 345 305 195 330 02 AO4CR
5 Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
c Related Items can be found on the following page as well!
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHD4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMYK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANJF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANZP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABA7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHBD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APYD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ1U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ1V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKNZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH9Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB5S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA9M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADKH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANNS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEFW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AE

