ID: 320 | Edition R21DE

>
< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES
‘é’ SIMTEK small part machining type E3
»
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
< Anzahl Durchgange (auBen) // Number of passes
o : : . (external) 10-14
% Ger ndedrehen d AC M E’ Te||pr0f|| Anzahl Durchgéange (innen) // Number of passes
E (internal) 12-18
@ Fir ACME-Gewindeprofile. Fiir Innen- und AuBenbearbeitung. Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
H H : Vc Seite/Page 429
» Threading, ACME, Partial Profile 9
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E For ACME-thread profiles. For internal and external application. 323, 324, 325, 326, 327, 328
7 Legende
Legend 354
Oder besuchen Sie // Or Visit
o www.simtek.info/cp/320
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I‘.’IJ’ Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.AC06.01 MR
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@ 4 TE3.AC04.01 MR/L RANKY L 'AEUB| X800 X400 58 0,3 31 3,52 2,19 R TE3R53 L TE3L53
Feel e T TR
5 TE3.ACO5.01MR/L  RAPDS . ANBE xsee xace 58 0.2 365 2,83 174 R TE3BRS3 L TESLS3
Py Py T
- 6 TE3.AC06.01 MR/L R AC7C: L AHJId X800 X400 58 0,2 4,25 2,39 1,44 R TE3R53 L TE3L53
P} ey DT
"'C‘ 8 TE3.AC08.01 MR/L R AMJd L AA6IrI X800 X400 58 0,15 46 1,83 1,06 R TE3R53 L TE3L53
- - - —
S 10 TE3.AC10.01 MR/L R BFHB: L AMHd X800 X400 58 01 4.8 1,49 0,84 R TE3R53 L TE3L53
Frrl P 200D
% 12 TE3.AC12.01 MR/L R AKB[]l L ACMf. X800 X400 58 01 49 1,25 0,69 R TE3R53 L TE3L53
s== paa o TTT
14 TE3.AC14.01 MR/L R ANwd L AHFT: X800 X400 58 - 5,0 1,09 0,59 R TE3R53 L TE3L53
Fre! e T TTT
16 TE3.AC16.01 MR/L R AACId L AH4\1 X800 X400 58 - 51 0,96 0,51 R TE3R53 L TE3L53
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- % | Bestellbeispiel // Order example: TE3.AC04.01 MR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANK1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEUB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APD5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANBB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC7C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHJK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMJC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA6W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFH3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMHD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKBD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACM7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AACK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH4V

