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0,03 mm 0,04 mm Seite/Page 638
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General Groove Milling 261 g
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
General groove milling. ALL (Seite/Page 645), HO1 (Seite/Page 646)
For use in bores as of minimum bore diameter 18,0 mm.  [w] Legende
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Illustration zeigt te Anwendur keit mit &hnlichem Werkzeug. 7
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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