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Zirkularfrasen // Groove Milling ¥ ¥
% simmill UX > Tragerwerkzeug // Toolholder SSImmIII UX
= IMTEK milling tools type UX
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Fraserschaft, zylindrisch (vgl. DIN 1835 A)
é Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
= Stahl-Ausfiihrung mit Aufnahme nach DIN 1835 A. 45Nm
E g
IE L . . Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
’ Milling cutter shank, cylindrical (DIN 1835 A) an

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Steel type with shank according to DIN 1835 A. ALL (Seite/Page 645)
Legende
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E =81 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
£ —J QR-Code  www.simtek.info/cp/273
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Whistle-Notch Aufnahme auf Anfrage erhéltlich.
Whistle-Notch fixation available upon request.
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o~ mm mm mm mm
94 ¥ @Dh6=10,0mm
= 100 90 170 U18.1009.17 AST AMIT Nein/ No 600  UMea2TIsF  TisF UD09.0
IE ¥V §Dh6=12,0 mm
2 120 90 180 U18.1209.18 AST Aven Ja/ Yes 800  UMaxaTisE  TisF UD09.0
V @Dh6=13,0mm _
13,0 9,0 25,0 U18.1309.25A ST AKZS Nein / No 70,0 UM4x12T15F T15F UD09.0
V @Dh6 =15,875 mm
X 15,875 90 180 U18.0.625.09.18 AST an7y Ja/Yes 800  uméazmsF  TisF UD09.0
= Y 9Dh6=16,0 mm
= 16,0 90 180 U18.1609.18 AST AGUS Ja/ Yes 800  UMaxaisE  TisF UD09.0
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| Bestellbeispiel // Order example: U18.1609.18 A ST
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM1T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AV6D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKZ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN7U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGU5

