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lllustration zeigt beispi te Anwendur oglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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Shank face

Abbildung zeigt / Drawing shows: V28.0250.02 G
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| Bestellbeispiel // Order example: V28.0400.02 G X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
| Bei Verwendung des Schneidwerkzeugs ,V28.1000.02 G“ wird die langere Schraube ,V M5x16 T20T“ bendtigt. Aufgrund der hohen Schneidbreite bei
manchen Materialien nur bedingt einsetzbar. 8
For using the cutting tool ,V28.1000.02 G*, the longer screw ,V M5x16 T20T*“ is needed. Limited suitability for the use in some materials due to the high =
cutting width. E
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