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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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@ Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 2,2 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
. 51,53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,
- Boring 66,67, 68, 69
D:‘ Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
E For use in bores as of minimum bore diameter 2,2 mm.
7 Legende
Legend 139
Oder besuchen Sie // Or Visit
o www.simtek.info/cp/1038
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? Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
~ 40 61 22 005 [Nl A04.1810.06.2205YR/L RAEWA . AHNE xso0 xao0 195 155 095 130 02 A0SR L Ao4L
= 40 61 22 005 A04.1C10.06.22.05 YR/L RAW9IVILAXAF' X800 xao0 195 155 195 130 02 R AGCR L AddCL
5 40 61 22 o1 [ A04.1810.06.22.10YR/L RAMKdLABK:).xsoemoe 195 155 095 1430 02 R AMR L AL
12 40 61 22 o4 A04.1C10.06.22.10 YR/L RABCMLAKg_q X800 xa0 1,95 155 195 130 02 R AMCR L A04CL
40 91 22 o005 [ A04.1810.09.22.05YR/L RAFEA LAEvdxzaexm 195 455 095 130 02 R AR L A4l
40 91 22 005 A04.1C10.09.22.05YR/L & AWON LAXAd ¥800 xaoe 1,95 155 195 130 02 R AGCR L A04CL
=) 40 91 22 o1 || A041810.09.2210YR/L RAMAS.AA7Riwexe0 195 155 095 130 02 R AMR L AL
c® 40 91 22 o4 A04.1C10.09.22.10 YR/L RABDaLAmxi X800 xae 1,95 155 195 130 02 R AGCR L A04CL
e 40 132 22 o1 [[J A04.1810.13.22.10YR/L RAKpd LAJ36xsoox499 195 155 095 180 02 R AR L Aol
0 40 132 22 01 A04.1C10.13.22.10YR/L ® AGGH | AEBZ, xs Xeoxa0 195 155 195 180 02 R AGCR L AdiCL
40 152 22 o1 A04.1C10.15.22.10 YR "A2AH e xwe 195 155 195 230 02 AO4CR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm i R
S 40 102 27 o003 [[) A04.1812102703YR/L RAKGA'AHFLxseowee 245 205 12 130 02 R AR L AOML
c 40 102 27 003 A04.1C12.10.27.03 YR/L RAWQF{H&XAH X800 xa00 245 205 195 130 02 R AOCR L AodcL
E 40 1202 27 005 [ A04.1812.10.27.05YR/L RAFXD LAFVI—Ixsaexm 245 205 12 130 02 AO4R L AOAL
E 40 102 27 005 A04.1C12.10.27.05 YR/L RAwgdLAXAJ: X800 X400 245 205 195 130 02 R AGCR L AOdCL
40 102 27 o015 [ A04.1812.10.27.15YR/L RAHzMLACXJ.xsoeme 245 205 42 430 02 R AMR L AL
40 102 27 015 A04.1C12.10.27.15YR/L & AJ83 Lﬁjm. ¥go xago 245 205 195 130 02 R AGICR L Av4cL
40 152 27 005 [0 A04.1812.15.27.05YR/L RANPdLAEKZ.xseemoe 245 205 12 180 02 R AMR L Aol
~ 40 152 27 005 A04.1C12.15.27.05 YR/L RAwgiLAXAk: X800 xa00 245 205 195 180 02 R AMCR L AodcL
[}
e 40 152 27 o015 [ A04.1812.15.27.15YR/L RAAgs'.LAanxsaeane 245 205 12 180 02 AG4R L AO4L
- 40 152 27 015 A04.1C12.15.27.15 YR/L RAssd LAAQL xse0 xao 245 205 195 180 02 R AcR L Aosc
40 203 27 045 A04.1C12.20.27.15YR A2AC X800 x40 2,45 205 195 280 02 AOACR

SIVIEK

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1812.10.27.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEWA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHNE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMKG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABK2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKQQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFEA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEVE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM4S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA7F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABD9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMX3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKP9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ36
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGGH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKG6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHF1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFXD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFVH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH2M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACX1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ8J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ01
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANPQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEK2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA95
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB8C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAQ1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AC

