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Circlip ring groove milling in bores as of bore diameter
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% Fraserschaft lllustration zeigt beispi te Anwendur oglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
Shank face Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: V22.0265.42 C
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% | Bestellbeispiel // Order example: V22.0130.41 C X808 (X808 = Schneidstoff // Grade)
SImtek ' IndIVIdual Beispielartikelnummer // Example Part number: V22.0179.030 XG C
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