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Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill PX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Frasen von Fasen

Fasenfrasen beidseitig. Geeignet ab
Bohrungsdurchmesser 9,6 mm.

Chamfering

Chamfering on both sides. For use in bores as

of minimum bore diameter 9,6 mm.
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45° 0,2 9,6 P09.4545.02 F
45° 09 100 P10.4545.35 F
45° 1,2 12,0 P12.4545.35F
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

fzm hmax Ve
0,02 mm 0,03 mm Seite/Page 671

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
499, 500, 501, 502

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

483

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
ALL (Seite/Page 678), HO7 (Seite/Page 682)

E E Legende 683

| Bestellbeispiel // Order example: P09.4545.02 F X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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zeigt beispi te Anwendur it mit &hnlichem Werkzeug. é
Image shows exemplary application possibility with similar tool. E
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AAOLI X800 X510 GT42 X510 x40 3,37 17 1,4 93 3 PD06.0 E
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ATHX  xsoo xsi0 cm2 xs1o xaee 35 18 10 97 3 PDOG.O|PDO73 E
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ABGd X800 X510 GT42 X510 X400 3,5 18 0,8 117 3 PD06.0|PDO7.3
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SimmillPX

SIMTEK milling tools type PX



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA0U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJHX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABG0

