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P e S
10 6° Ja/Yes TE3.R100.06 PTR AGIH  xseexswe 01 545 50 TE3R53
1,0 6° Ja/ Yes TE3.R100.06 PVR 5U7n' X800 X400 01 545 50 TE3.R5.3 &
1,0 12° Nein/ No TE3.R100.12 PSR ApaT X800 xae0 0,1 545 50 TE3.R5.3 =
Frr et B 2
1,0 12° Ja/Yes TE3.R100.12 PTR AC YL| X800 X400 01 5,45 5,0 TE3.R.5.3 1S
10 12° Ja/ Yes TE3.R100.12PVR AUTE  xeoxae 01 545 50 TE3R5.3 ’
Yw=1,6mm
16 6° Nein/ No TE3.R160.06 PSR _'enﬁ Xseo xa00 01 56 50 TE3R5.3 Y
-— e —
1,6 6° Ja/ Yes TE3.R160.06 PTR AMWZ, X800 X400 01 56 50 TE3.R5.3 - g
16 & Ja/ Yes TE3.R160.06 PVR BU7A  xsoxae 01 56 50 TE3R5.3 53
Y w=2,0mm = 8
- - e — 7]
20 5° Nein / No TE3.R200.05 PSR ANAS  xseexaee 01 56 50 TE3R5.3
P et B
20 5° Ja/Yes TE3.R200.05 PTR AGZ7,  xseexse 01 56 50 TE3R5.3
- = e
2,0 5° Ja/Yes TE3.R200.05PVR AU 69: X800 X400 01 5,6 5,0 TE3.R.5.3 <
s i e
20 12° Nein/ No TE3.R200.12 PSR A3DD  xsexswe 01 545 50 TE3Rs3 D O
3
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.R200.05 PT R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) E
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TES3.R...PS R: Fir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums // For a wide variety of workpiece materials.
TE3.R..PTR/TE3.R..PVR:
Fur die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums sowie besonders fir langspanendes Material. Bite stimmen Sie sich im Zweifel mit unserer
technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com // For a wide variety of workpiece materials as well as especially for
long-chipping metarials. Please contact our technical support in case of doubt: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com o~
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