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| Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Nutenstechen

Fur allgemeines Nutenstechen und fur Sicherungsringnuten.

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 10,0 mm.

Grooving

For general grooving as well as for circlip ring grooving.
For use in bores as of minimum bore diameter 10,0 mm.
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Artikelnummer
Part number

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
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Related Items can be found on the previous page as well!

D10.0070.00.10 GR/L
D10.0080.00.10 GR/L
D10.0090.00.10 GR/L
D10.0100.00.10 GR/L
D10.0110.00.10 GR/L
D10.0130.00.10 GR/L
D10.0150.00.10 GR/L
D10.0160.00.10 GR/L
D10.0200.00.10 GR/L
D10.0238.00.10 GR/L
D10.0250.00.10 GR/L
D10.0300.00.10 GR/L
D10.0318.00.10 GR/L

" AFSU - AAB, aeo oo
" BHQS « AGHY, xa00 xao0
" AMHS | AGLE xaeo xac0
" BH7V - APDY, 00 xao0
" ACBU « ADN2 xaoo xao0
" ANFZ - AGOG xse0 xa00
" 4Gz L AGOK 0 xaoo
" ANV - A2V raoo oo
" AGG - ABGH o0 o0
" 487\ . 407 a0 xac0
R AKZY L AHA7 xso0 xa00
" P38 - PKFS w0 xaoo
R AE7U | ABBT, X800 xa00
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sSimturnDX

SIMTEK small part machining type DX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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0,02 mm/U

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

156, 161, 164
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

175

[=]

od

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

Legende
[=] o[ | foence 218
. Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/839

f R S
mm mm mm
58 - 39
58 - 39
58 - 39
58 - 39
58 - 39
58 - 39
58 = 39
58 - 39
58 - 39
58 = 39
58 - 39
58 - 39
58 - 39

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: D10.0250.00.10 GR X800 (R = Rechte Ausfiinrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

(AN w, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits |8 R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits (Ml Toleranz // Tolerance J:¥N

simtek & individual

Beispielartikelnummer // Example Part number: D10.0156.015.10XNR oder//or D10.0156.015.10 XN L
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX
Decolletage

simturn OA
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFSU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAB2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHQS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGM7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMHS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG18
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH7V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APDY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC8U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADN2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANFZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG0G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG47
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG0K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANVJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJV0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAGC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APGT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A07V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A07U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKZ9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH47
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKF5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF7U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABBT

