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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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(@) Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
c Nutenstechen . Ve
*E 0,02 mm/U Seite/Page 429
D Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,2 mm.
Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 29, 31, 37, 42, 46, 52, 54, 56, 58,
v Grooving 61,64, 65, 66, 67,68,69
D:‘ Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
E For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm. 102
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= u\_A“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
ﬁ [ Additional information about through coolant supply on page 22
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
é V¥V w=1,981mm
c 70 1981 102 72 A07.0198.10.72GR/L  RAHMK L APXG xs00 xa00 695 425 345 130 - 25 R AR L Aot
Foel Fole 27 TTT
g 70 1981 152 72 A07.0198.1572GR/L  RAENX L AM33 xsoo xa00 695 425 345 180 - 25 R AR L A0L
A AT A ettt
® 70 1981 203 72 A07.0198.20.72 GR/L RAEZN LAHQixseexzwe 695 425 345 230 - 25 R AOZR L AO7L
ol ey —— —_
70 1981 254 72 A07.0198.2572GR/L < ABGH L AHE4 xseo xdoe 695 4,25 345 280 - 25 R AR L A0
ey P ST TR
- 70 1981 305 72 A07.0198.30.72GR/L  ®AJQQ . AHPF xeo xae0 695 425 345 330 - 25 R AWR L Ao
oy ) o2 TR
g 70 1981 356 72 A07.0198.35.72GR/L R AFCM . AF31 xso0 xae0 695 425 345 380 - 25 R AUR L Ao
g% Y w=2,0mm
£3Q 70 20 102 72 A07.0200.10.72GR/L R AVF2 L AFAG xsee xaee 695 425 345 430 - 25 R AR L A0IL
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HE 70 20 152 72 A07.0200.1572GR/L R AEJD L AJMK xso0 xaee 695 425 345 180 - 25 R AR L A0TL
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70 20 203 72 A07.0200.20.72GR/L  RAAVF L ADHT X800 xa00 695 4,25 345 230 - 25 R AWR L A0IL
Farel Py SO TR
- 70 20 254 72 A07.0200.25.72GR/L  RAGDY,. AKJd xs00 xa00 6,95 4,25 345 280 - 25 R AR L A07L
b AL A Sttt
o 70 20 305 72 A07.0200.30.72GR/L  *AHQQ L APXY xsoo xae0 695 425 345 330 - 25 R ANR L A0
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5 70 20 386 72 A07.0200.35.72GR/L  RAINM . APD1, xs00 xa06 695 425 345 380 - 25 R AR L A0
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@ | Bestellbeispiel // Order example: A07.0200.20.72 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
PPN I . . 100 . scion it I 2.1/um 25t it [ERl . 1/100 mm 3t Digis i Totrane/Torance RO
simte 'In ividua Beispielartikelnummer // Example Part number: A07.137.15.72.015XNR oder//or A07.137.15.72.015XNL
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHMK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AENX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM33
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEZW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH9Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB5B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHE4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJQG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHPP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFCM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF31
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVF2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFA9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEJD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJMK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAVP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADHT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGDY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJ0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHQQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJNM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APD1

