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In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page £
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First choice for hard part turning applications in bores as of bore Legend 139

diameter 6,2 mm in combination with our CBN grades. Oder besuchen Sie /| Or Visit

www.simtek.info/cp/1063 o
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm E
50 102 52 02 A05.1825.10.52.20 YUR/L RAHHiLAHH BN 495 026 425 245 130 R AR L AGSL c
50 152 52 02 A05.1825.15.52.20 YUR/L RADlld LAEBS N 495 026 425 245 180 R AGR L AL £

- o
50 203 52 02 A05.1825.20.52.20 YUR/L RAHA){LAmzz{ N 495 026 425 245 230 R AR L AL &
50 254 52 02 A05.1825.25.52.20 YUR/L RAA87‘LADPd N 495 026 425 245 280 R AOSR L A0sL
50 305 52 02 A05.1825.30.52.20 YUR/L RADNﬁLABN\A N 495 026 425 245 330 R AOSR L AOSL ©
50 406 52 02 A05.1825.40.52.20YUR/L = AJBN L AF1T, v 495 026 425 245 430 R AR L A%l g

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm % %
6,0 152 62 0,2 A06.1830.15.62.20 YUR/L RADE‘I\ILAPKD CBN 595 031 525 295 180 R AO6R L A0GL €9
60 203 62 0,2 A06.1830.20.62.20 YUR/L RAEdeADS& CBN 595 031 525 295 230 R AR L AO6L w0
60 254 62 02 A06.1830.25.62.20 YUR/L RACXE.' LAH4LI @y 595 031 525 295 280 R AGR L A0GL
60 305 62 02 A06.1830.30.62.20 YUR/L RAEJQ LAGTA GN 595 031 525 295 330 R AGR L AOGL .
60 356 62 02 A06.1830.35.62.20 YUR/L RANY1‘LANN§ N 595 031 525 295 380 R AGR L AOGL ©

- -
60 406 62 02 A06.1830.40.62.20YUR/L = 7J27LAP2Q v 595 031 525 295 430 R AGR L AL E

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm g
70 254 72 02 A07.1835.25.72.20 YUR/L RABDZ L AKEW v 695 036 625 345 280 R AR L AL 2

el e
70 305 72 02 A07.1835.30.72.20 YUR/L RACBJ: LAJGQ‘ GN 695 036 625 345 330 R AR L AO7L
70 356 72 02 A07.1835.35.72.20 YUR/L RADldLAkgﬁ @GN 695 036 625 345 380 R AR L AL
70 406 72 02 A07.1835.40.72.20 YUR/L RAKSS LAFN BN 695 036 625 345 430 R AR L AL
70 508 72 02 A07.1835.50.72.20YUR/L RADDSLADSN v 695 036 625 345 530 R AR L A %
o
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| Bestellbeispiel // Order example: A05.1825.15.52.20 YUR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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