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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

2
£
=
E
7

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
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For use in bores as of minimum bore diameter 1,0 mm.
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
S 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =1,0 mm
w 4,0 41 10 005 A04.1804.04.10.05 YR/L RAMGI\ILAKSZ X800 xae 095 065 045 130 01 R AR L A04L
% 4,0 41 10 0,05 A04.1C04.04.10.05 YR/L RAWQdLAXAIﬂxsoexme 095 065 195 130 01 R AOGACR L AO4CL
IE 4,0 4,1 1,0 01 A04.1804.04.10.10 YR/L RAH7 LADKixaeexm 095 065 045 130 04 R AC4AR L A04L
(2]
40 41 10 o1 A04.1C04.04.10.10 YR/L RAHJ]. LEFJExgeexm 095 065 195 130 04 R AMCR L AO4CL
40 61 10 005 A04.1804.06.10.05 YR/L RAHGXLqu_\A Xs00 x40 095 065 045 130 01 R AR L AG4L
o 40 61 10 005 A04.1C04.06.10.05 YR/L RAW9I—ILAXAdxsaex499 095 065 195 130 01 R AGACR L AO4CL
cg 4,0 6,1 1,0 01 A04.1804.06.10.10 YR/L RADNZI.LAAS:‘ X800 X400 095 065 045 130 01 R A04R L AO4L
gé 40 61 10 01 A04.1C04.06.10.10 YR/L RAJGF: LAMNz!xsoem 095 065 195 130 04 R AMCR L AodcL
'58 4,0 81 1,0 0,1 A04.1804.08.10.10 YR/L RAJHB LAEX§ X800 X400 095 065 045 130 01 R AG4R L A04L
40 81 10 04 A04.1C04.08.10.10 YR/L RANWNLQJmesaexm 095 065 195 130 01 R AG4CR L Ao4CL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =1,2 mm
5 4,0 51 12 01 A04.1805.04.12.10 YR/L RA517| LA519X860x409 11 08 055 130 01 R A04R L AO4L
c 40 51 12 01 A04.1C05.04.12.10 YR/L RAWBA Lsza so xao0 11 08 195 130 01 R AGCR L A0dcL
E 40 714 12 o1 A04.1805.07.12.10 YR/L RAszn LA52Bxsoex499 11 08 055 430 01 R AR L A04L
B 40 71 12 01 A04.1C05.07.12.10 YR/L RAWBd LAW3B xseoxaee 11 08 195 130 04 R AGCR L Aodcl
40 91 1,2 01 A04.1805.09.12.10 YR/L RASZK L£52F.xzaex4ae 11 08 055 130 01 R A04R L A04L
40 91 12 o4 A04.1C05.09.12.10YR/L < AW3R.AW3D xseoxace 11 08 195 130 0L R AMCR L Avdcl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,4 mm
40 6,1 14 01 A04.1806.06.14.10 YR/L RASZQ LA52N Xs00 x40 125 09 06 130 015 R A04R L AO4L
8 40 61 14 01 A04.1C06.06.14.10 YR/L RAw3d LAwsﬁxmm 125 09 195 130 045 R AMCR L AO4CL
= 40 102 14 01 A04.1806.10.14.10 YR/L RASZ\A LA52T| X800 xa00 1,25 09 06 130 0415 R A04R L A04L

40 102 14 o1 A04.1C06.10.14.10YR/L = AW3J . AW3H xso0 wace 1,25 09 195 130 015 R ANMCR L AiCL

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1804.04.10.10 YR X800 (R = Rechte Ausfihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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