ID: 318 | Edition R25DE

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning

simturn E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter, Innenbearbeitung, Typ A

Tragerschaft fUr die Innenbearbeitung. Geeignet fir kleinere Bohrungen,
Stechtiefen bis 5,0 mm und Schneidenbreiten bis 5,3 mm.

Toolholder, For Internal Applications, Type A

Toolholder for internal applications. For use in smaller bore diameters.
Depth of cut up to 5,0 mm with maximum width of 5,3 mm.

Anschlussgewinde G 1/8“
Connection thread G 1/8

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0032.A.00 R
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Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
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TE3.0025.A.00 R /L, TE3.0032.A.00 R/L TE3.0040.A.00 R/L e
Bohrungsdurchmesser (@Dmin) Bohrungsdurchmesser (@Dmin) 0
Bore diameter (@Dmin) tmax Bore diameter (@Dmin) tmax

@41,0 mm / @1.6142" 0,0 mm / 0.0000" 48,0 mm / 91.8898" 0,0 mm / 0.0000“

@43,0 mm / 91.6929¢ 1,0 mm / 0.0394“ 249,0 mm / ©1.9291* 1,0 mm / 0.0394“
@44,0 mm / 91.7323" 2,0 mm / 0.0787¢ 250,0 mm / 91.9685" 2,0 mm/ 0.0787¢ o
246,0 mm / 91.8110" 3,0mm/0.1181" 252,0 mm / 2.0472" 3,0mm/0.1181" X
250,0 mm / 1.9685" 4,0 mm / 0.1575* 254,0 mm / 2.1260" 4,0 mm / 0.1575“ c
@90,0 mm / 33.5433" 5,0 mm / 0.1969” 2120,0 mm / @4.7244" 5,0 mm / 0.1969” 2
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Bitte beachten: Rechter Halter wird mit
linker Platte bestiickt und umgekehrt.
Please use right hand toolholder with
left hand insert and vice versa.

b f h h1i L1 L2

mm mm mm mm mm mm

LAH48 250 185 230 115 1700 100
Gos 300 200 300 150 2000 100
LAJFN 380 240 380 190 2500 100

| Bestellbeispiel // Order example: TE3.0025.A.00 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)

| Geeignet fiir Schneidenbreiten bis 5,29 mm
|| Designed for cutting widths of up to 5,29 mm

Eine Umschlusselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type
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SIMTEK small part machining type E3


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACA5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH48
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANDC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG06
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJSM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJFN

