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Drehbearbeitung, vorwiegend außen // Mainly External Grooving and Turning
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechen, schmale Sicherungsringnuten,  
reduzierte Stechtiefe

Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie 
DIN 983/984. Reduzierte Stechtiefe.

Grooving, Circlip Ring Grooves, slim widths, 
with reduced Cutting depth

Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and 
DIN 983/984. Reduced cutting depth.

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.1094.00 Z
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Empfohlene 
Schneidstoffe
Tagesaktuelle Verfügbarkeit 
und Preise finden Sie auf 
www.simtek.com/webcode

Recommended 
cutting grades
You can find current 
availability and prices on  
www.simtek.com/webcode
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1,3 0,34 E12.1034.00 Z AHE9 X808 X408
X608 HX79 X508 X408 0,6 0,4 E12.A1│E12.A2

1,3 0,44 E12.1044.00 Z AJAV X808 X408
X608 HX79 X508 X408 0,7 0,5 E12.A1│E12.A2

1,3 0,5 E12.1050.00 Z ANE0 X808 X408
X608 HX79 X508 X408 0,9 0,57 E12.A1│E12.A2

1,3 0,54 E12.1054.00 Z AHZF X808 X408
X608 HX79 X508 X408 0,8 0,6 E12.A1│E12.A2

1,3 0,6 E12.1060.00 Z APXN X808 X408
X608 HX79 X508 X408 1,1 0,67 E12.A1│E12.A2

1,3 0,64 E12.1064.00 Z AC2C X808 X408
X608 HX79 X508 X408 1,0 0,7 E12.A1│E12.A2

1,3 0,7 E12.1070.00 Z AD4M X808 X408
X608 HX79 X508 X408 1,7 0,77 E12.A1│E12.A2

1,3 0,74 E12.1074.00 Z ANH3 X808 X408
X608 HX79 X508 X408 1,7 0,8 E12.A1│E12.A2

1,3 0,8 E12.1080.00 Z ADDH X808 X408
X608 HX79 X508 X408 2,3 0,87 E12.A1│E12.A2

1,3 0,85 E12.1085.00 Z AAUW X808 X408
X608 HX79 X508 X408 2,3 0,91 E12.A1│E12.A2

1,3 0,9 E12.1090.00 Z ADHX X808 X408
X608 HX79 X508 X408 2,3 0,97 E12.A1│E12.A2

1,3 0,94 E12.1094.00 Z AMUD X808 X408
X608 HX79 X508 X408 2,3 1,0 E12.A1│E12.A2

1,3 1,0 E12.1100.00 Z AB93 X808 X408
X608 HX79 X508 X408 2,3 1,07 E12.A1│E12.A2

1,3 1,05 E12.1105.00 Z AH3J X808 X408
X608 HX79 X508 X408 2,3 1,12 E12.A1│E12.A2

1,3 1,1 E12.1115.00 Z AEHY X808 X408
X608 HX79 X508 X408 2,5 1,22 E12.A1│E12.A2

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: E12.1074.00 Z X808 (X808 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type E12
E12

  |  Edition R25 DE

http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHE9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJAV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANE0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHZF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC2C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD4M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANH3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADDH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAUW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADHX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMUD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB93
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH3J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEHY

