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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

x Gewindedrehen, Whitworth, Innen, Vollprofil Sl e g o ] W o persss
% . ) . ) Empf. Zustellungsart / Recom. infeed method
£ Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
D notwendiger Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Ve
Seite/Page 429
< Thread|ng, Whltworth, Internal, FU“ PrOflle Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
x 27,28, 31, 33, 35, 36, 41, 42, 44,
c ) ) 45, 50, 51, 53, 55, 56, 57, 58, 61,
E For a complete thread profile with correct depth, 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68, 69
5 top radius and bottom radius. OF 40 Legende
[ HM | Legend
-1 . o o Oder besuchen Si/e ///OrVisit
-Code .simtek.info/cp/769
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(O] Stirnseite Klemmhalter
c LH Toolholder face
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= u\w—,“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
$ Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.8S20.02.15.62 MR [ Additional information about through coolant supply on page 22
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@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm
r-- Ll bl =
50 24 152 52 A05.8524.02.15.52 MR/L * AJKA L APDA X800 xa00 4,95 375 245 0,677 180 10580145 08 R AGSR L AtsL
50 26 152 5.2 A05.BS26.02.15.52 MR/L R £F7al L BFBLI X800 X400 4,95 3,75 2,45 0,625 180 09770434 0,8 R AO5R L AO5L
o) ey o T
i 50 28 152 52 [Ell A05.BS28.02.1552MR/L = ABB4 . AGQA xso0 x40 495 375 2,45 0581 180 09070124 08 R AGR L AdsL
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
g 60 19 152 62 A06.BS19.02.15.62 MR/L = AHFTI . ANAY, xs06 xac0 595 3,95 295 0,856 180 1,3370,183 10 R A6R L A%l
£ gt
@ 60 20 152 62 A06.BS20.02.15.62MR/L = AHVF L AAVT xa %800 xa00 595 395 295 0,813 180 127 0174 10 R AGR L A%GL
P
60 22 152 62 A06.BS22.02.15.62 MR/L AGEi L AKD7, xa X800 a0 595 395 295 0739 180 11550158 10 R %GR L AssL
o 60 24 152 62 A06.BS24.02.15.62 MR/L * AKC7. L AFw»J X800 X400 595 395 295 0677 180 10580145 08 R AGR L AGGL
g 60 26 152 62 A06.BS26.02.15.62 MR/L RAMDALAJ45xmxm 595 395 295 0625 180 09770134 08 R AGR L AGL
§§ 60 28 152 62 A06.BS28.02.15.62 MR/L RAFKD LAAdeseexme 595 3,95 295 0,581 18,0 0,907 0,124 0,8 R A06R L AO6L
£
BE | Bestellbeispiel // Order example: A06.BS19.02.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJKA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APDA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF70
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFBU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABB4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGQA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANAY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHVF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAVT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGES
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKD7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKC7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFWW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMDA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ45
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFKD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA9Q

