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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes
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= Gewindedrehen, Trapezgew., Innen, Teilprofil Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method

= Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
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@ Teilprofil fur Innen-Trapezgewinde. Seite/Page 429

. Thread”qg’ Trapezcndal’ Internal’ Par'“al Proflle Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

o 28, 29, 31, 36, 37, 42, 45, 46, 50,

c 51, 52, 53, 54, 55, 56, 58, 61, 62,

E Partial profile for internal trapezoidal thread. 64, 65, 66, 67, 68, 69
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E LH Toolholder face s
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= uﬁu Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22

8 Abbildung zeigt / Drawing shows: A07.TR30.01.30.72 M R [ Additional information about through coolant supply on page 22
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@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm . .

60 15 203 62 AOG.TR15.01.20.62MR/L = AF38 | ABDH xs00 xae0 595 49 295 230 06 09 047 R AGR L AL
60 20 203 62 A06.TR20.01.20.62 MR/L REA_Z_§ Lgl‘ﬂP_dxseemee 595 455 295 230 075 125 06 R A0GR L Ao6L

é 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm . e

S 70 20 203 72 AO7TR20.01.20.72MR/L 7 ATAK - :J;\_I'(_ﬁ_J: X800 X400 6,95 505 345 230 075 1,25 059 R AR L AUIL

= 70 20 305 72 A07.TR20.01.30.72 MR/L R.'g_g_l\lﬂ L iI.g_l;_(_;'_a' X800 400 6,95 505 345 330 075 125 059 R AOIR L AO7L

? 70 30 203 72 AO7TR30.01.2072MR/L © AKCZ L AJGN xe00 xac0 695 455 345 230 11 175 096 7 A7n L aome

70 30 305 72 A07.TR30.01.30.72 MR/L RQP_W_E: L QK_J_D' X800 X400 6,95 455 345 330 11 175 096 R A0ZTR L A07L
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=2 | Bestellbeispiel // Order example: A07.TR30.01.30.72 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABDP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAZ9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMPG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHAK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK4J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGM5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEG5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKCZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJGN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APWE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJD

