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SIMTEK small part machining type AX
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
i 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,7 mm
c 40 61 17 04 A04.1807.06.1710YUR/L RAGLULAGGE v 145 008 105 07 130 R AR L A0AL
e o
£ 40 61 17 o4 A04.1C07.06.17.10YUR/L RAJ7ALAN6d w145 008 105 195 130 R AMCR L AodcL
=71 LA
K7 40 91 17 04 A04.1807.09.17.10 YUR ;L'\533| BN 145 008 105 07 130 AO4R
"= T ==
40 91 17 o1 A04.1C07.09.17.10YUR/L RANOV . A12d v 145 008 105 195 130 R AMCR L AddcL
& 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,9 mm
o 40 91 19 041 A04.1808.09.19.10 YUR 535 BN 165 01 125 085 130 AO4R
8 B
€2 40 91 19 o041 A04.1C08.09.19.10YUR/L = AW38 L AW37, v 165 014 125 195 130 R AMCR L AckcL
ER=G] - (U
€3 40 122 19 04 A04.1808.12.19.10 YUR A537 BN 165 01 125 085 180 AO4R
ae 40 122 19 01 A04.1C08.12.19.10YUR/L RAWAALAW3d v 165 01 125 195 180 R AR L Acdcl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =2,2 mm
40 60 22 o1 [l A04.1810.06.22.10 YUR A539 @ 195 011 155 095 130 AO4R
= - -
) 40 61 22 01 A04.1C10.06.22.10YUR/L "AAPX L AIMG v 195 0411 155 195 130 R AGMCR L AcdcL
el (ST
S 40 91 22 o1 [[N A04.181009.2210YUR/L RAHSALAIFD N 195 041 155 095 130 R AGR L A4
=) AL e (L
E 40 91 22 o1 A04.1C10.09.22.10YUR/L R ANZS . ALTS v 195 041 155 195 130 R AMCR L Aol
° 40 132 22 o1 [ A04.1810.13.22.10YUR A5ag ey 195 041 155 095 180 AO4R
r-=F 5 - -
40 132 22 o1 A041C10.13.22.10YUR/L "ABTM ' AFZL w195 011 155 195 180 R AR L Avdcl
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
x
(]
©
£

SIVIEK

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1C10.06.22.10 YUR GT91 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, GT91 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG1U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGGP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ7P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN6Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A533
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN0V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A120
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A535
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW37
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A537
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW39
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A539
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAPX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJMG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHS2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANZ8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1T5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A54B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABTM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFZ1

