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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn DX
SIMTEK small part machining type DX

simturn AX

Gewindedrehen, BSW/BSF Vollprofil

Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit

erforderlicher Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)

Threading, BSW/BSF Full Profile Seite/Page 429

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgéange // Number of passes
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DC‘ For a complete thread profile with correct depth, Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E top radius and bottom radius. 156, 157, 158, 159, 161, 163, 164
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Stirnseite-Klemmbalter
Toolholder face
E‘u) Abbildung zeigt / Drawing shows: D10.1118.14.10 M R
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@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 10,0 mm
R —
085 1,337 19 D10.0813.19.10 MR/L R ;gFl\A LADOMxseo xae6 93 38 70 100 58 0418 28 D10
L R e
116 1814 14 D10.1118.14.10MR/L RAPMJ}LADUE xsoo xaee 93 38 70 100 58 024 26 D10
- -y —
s 148 2309 11 D10.1423.11.10MR/L  RAFYXL gp_u_ld xseoxa0 93 38 70 100 58 031 23 D10
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =11,0 mm
£ 085 1337 19 D11.0813.19MR/L  <AMMN:AKQW xseoxae0 107 43 80 110 67 018 27 D11
E ey - R X800 Xaee
2 116 1814 14 D11.111814MR/L  RAGJS . AB2AXso xse0 107 43 80 110 67 024 30 D11
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm
© 085 1337 19 D14.081319MR/L  RANYF . AGTS xseoxaee 135 54 90 140 90 048 38 D14
N [l 2
g 116 1814 14 D14.111814MR/L  RAGGU ' APHo xseo xaee 135 54 90 140 90 024 36 D14
g % 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 16,0 mm
£3Q 116 1814 14 D16.1118.14MR/L R AGFR . ABXY, xse0 xae0e 157 54 110 160 102 024 39 D16
IE gl N P
ae 148 2309 11 D16.1423.11MR/L  RAMQG.AKAB xse0 xae0 157 54 110 160 102 031 35 D16
| Bestellbeispiel // Order example: D10.0813.19.10 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF1V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD9V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APMJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADU8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFYX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APUK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMMN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKQV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGJS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB2A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANYF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGT5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGGU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APH5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGFF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABXY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKAB

