ID: 882 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn DX
SIMTEK small part machining type DX

x
<
£
=
£
@

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

P

5 . . . .

< Gewindedrehen, Metrisches ISO Vollprofil Anzahl Durchgange // Number of passes

E Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
é 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm
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@ | Bestellbeispiel // Order example: D14.0815.02 MR X800 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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