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Frasen von Sicherungsringnuten, innen 003 mm 0.04mm Seite/Page 638
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Circlip ring groove milling in bores as of bore (Seite/Page 648)
diameter 18,0 mm. For use in all materials. Legende
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%) Shank face ion zeigt beispi te Anwendur ogli it mit ahnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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| Bestellbeispiel // Order example: U06.0130.000.18 G X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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