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< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES
‘é’ SIMTEK small part machining type E3
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x Axialstechen
=
*g Fur die Herstellung von Axialnuten.
@ Bitte beachten Sie die Freiwinkel. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f (auBen//ext.) Ve
. ,04 mm/U Seite/Page 429
» Face Grooving
% Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
‘E For face grooves in different widths. 323, 324, 325, 326, 327, 328
G Available with different clearance angles. Of--A0Fse Legende
HM D Eegond
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
o QR Code  www.simtek.info/cp/327
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8 Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.R150.020 AG R
=
a I
£ 5
@ 3 = o
£y of 55 3 5
o Ef B3 g f 82
W 235 g g5 2s
£ w002 R £t 0 =56 @Da S tmax 52
g mm mm = ; = ..MNI mm mm mm ®=
@ 15 0,2 TE3.R150.020 AG R AF5U  xseo xaee 300 56 20 TE3R5.3
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20 0,2 TE3.R200.020 AGR i.-\F.V.LI X800 X400 30,0 56 30 TE3.R.5.3
~ 3,0 0,2 TE3.R300.020 AGR EI\_IN_M X800 X400 30,0 56 3,0 TE3R5.3
L
% | Bestellbeispiel // Order example: TE3.R300.020 AG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF5U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFVU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANNM

