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< Nutfrasen gerader Nutformen in Bohrungen ab
z Bohrungsdurchmesser 28,0 mm. Durch hochpositive Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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L i ALL (Seite/Page 645), HO1 (Seite/Page 646)
General groove milling in bores as of bore diameter
x 28,0 mm. Highpositive rake angle for use in light alloys. Looend” 650
E Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/378
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% . lllustration zeigt beispi te Anwendur oglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
;Laas:lisf‘:laeﬂ Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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X 20 - 02 280 V28.0200.42C AFTT  xses w2 65 65 277 3 VD140[VD143
= - N —
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% 3,0 & 0,2 28,0 Vv28.0300.42C ADPI-J| X808 HM42 6,5 6,5 27,7 3 VD140|VD14.3
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35 = 0,2 28,0 Vv28.0350.42C APH X808 H42 6,5 6,5 27,7 3 VD14.0|VD14.3
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4,0 - 0,2 28,0 Vv28.0400.42C AG P_I-I X808 HI42 6,5 6,5 277 3 VD14.0|VD14.3
< | Bestellbeispiel // Order example: V28.0400.42 C X808 (X808 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFTT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANF5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADPF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APHB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGPH

