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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) <
f Ve [a)
N utenstec h en 0,02 mm/U Seite/Page 429 =
. E
Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 2,0 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page a
26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
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Grooving 66,67,68,69 9
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page D&
For use in bores as of minimum bore diameter 2,0 mm. 102 g
[=] 2% [m] =2 LEERIEE | fe @
[ HM | Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/777 N
T
S
2
E
@D @
—— = :
N X
®°«\\“ S
3
E
(7]
<
O
=
2
o - Detail A (5:1) %
o £ — ‘ _ D ‘
el @ N\ / }’_\r‘;_
A >
0}
L2 N ? =
E
LH W g
(7]
= DTJ_JU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
[ Additional information about through coolant supply on page 22 ™
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¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,0 mm @
40 o5 61 20 I3 A04.0050.06.20GR/L RAFUW.ANMA7 xs00 xaee 175 115 085 130 - 04 R AR L Aol
Pl s h
40 05 61 20 A04.C050.06.20GR/L  <ABQ4 . AN4H xsowaoe 175 145 195 130 - 04 & Adck L Avicl
b imi e ipes)
40 05 91 20 L) A04.0050.09.20GR/L " ACJY . AMSE xse0 xaee 175 115 085 130 - 04 R AR L A0AL &
(el I 2o
40 05 91 20 A04.C050.09.20GR/L R AG6V L AGUA xso0 xaee 175 115 1,95 430 - 04 R AGCR L A04CL £
AN el et o) 2
40 05 122 20 ) A04.0050.12.20GR/L  "AKDG. AF5Z xseo xaee 175 115 085 180 - 04 R AR L AOAL E
el lelmdlies0 RO
40 05 122 20 [El A04.C050.12.20GR/L r7JZ3 L ACVUxee xaee 175 115 195 180 - 04 R AGMCR L ADiCL ’
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,0 mm
40 o7 81 30 [ A04.0070.0830GR/L  ®APXM'.ADARxseo xaee 275 195 135 130 - 06 R AMR L A%aL )
] F I M =
40 07 81 30 A04.C070.08.30GR/L  RAMO7 L AMXM xs00 xaoe 275 1,95 195 130 - 06 R AGCR L AO4CL _ g
ALl b2 o
40 07 122 30 [ A04.0070.12.30GR/L  RACVH.ANXExseo xaee 275 195 135 180 - 06 R AMR L A%aL 33
ki) D Pt Op )
40 07 122 30 A04.C070.12.30GR/L R ACKR L ANOE xs00 xaee 275 195 195 180 - 06 R AMCR L AvCL Eg
40 07 163 30 N A04.0070.16.30 GR/L RADVdLI\EHdmm 275 195 135 230 - 06 R AMR L AL
Ll o
40 07 163 30 A04.C070.16.30GR/L = AB76 L ANVK xsoo xaee 275 195 195 230 - 06 R ANMCR L ADiCL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm <
40 0787 102 42 A04.0078.10.42 GR/L RAFQ_B LAHW?'xseemae 395 295 195 130 - 08 R AMCR L A04CL ©
40 0787 152 42 A04.0078.15.42 GR/L RAJG\) LAFPsteemea 395 295 195 180 - 08 R AGCR L AOMCL 3
40 0787 203 42 A04.0078.20.42 GR/L RAKJA LADdeseexzuae 395 295 195 230 - 08 R AMCR L AodcL £
40 0787 254 42 A04.0078.25.42 GR/L RAPCB LAMMY X800 xa00 395 295 195 280 - 08 R AGGR L AodcL
40 10 102 42 A04.0100.10.42GR/L  RANMY,L AAcfxseemee 395 295 195 130 - 08 R AMCR L AL
40 10 152 42 A04.0100.15.42 GR/L RAAgJ‘ LAGWL'xsevaXAee 395 295 195 180 - 08 R AGCR L AvdCL
40 10 203 42 A04.0100.20.42GR/L < ABMJ . AFOK xse0 xace 395 295 195 230 - 08 R AMCR L ADCL 5
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! E

Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0100.10.42 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

| | J.Z% w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits | L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits J»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance VN

. wr. oL
simtek & individual o
Beispielartikelnummer // Example Part number: A04.137.15.42.015XNR oder//or A04.137.15.42.015XNL
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFUW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM47
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABQ4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN4H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACJY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMSE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG6V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGUA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKDC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF5Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZ3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACVU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD4E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM07
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMXM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACVH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANXB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANQE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEHC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB70
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANVK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFQB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJGY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFP6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADSG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AACT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAQT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGWU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABMQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF0K

