ID: 881 | Edition R25DE
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgange // Number of passes 10 - 16
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[ i i i Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
G ewl nd ed reh en ! M etrISCh es | SO Te ! | prOfI | Modifizierte einseitige Flankenzustellung // Modified E
one-sided flank infeed (Seite/Page 447) g
Mehrbereichswerkzeuge flir verschiedene Steigungen. Vc Seite/Page 442 £
»
. . . . Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Threading, Metric ISO Partial Profile 173,174, 176, 178, 180, 181
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
. . . . X
Multi-purpose tools, usable for different pitches. TO1 (Seite/Page 236) a
c
Legende 5
EEE EA ] e o E
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/881
[aV]
a [=
=
=
! £
7]
+ 18 g
. C
q;O‘(\\“ é
£
(2]
t
- Detail A (5: 1)
1 3
1 * 5 £
o © E
o A E
(2]
Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face
™
i
£
=
Abbildung zeigt / Drawing shows: D14.1020.01 M R g
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 11,0 mm g
05 075 D11.0205.01 MR/L R AJ EGL ANKd X800 xm ) xse0 xao0 107 043 42 80 110 67 375 006 D11 =
(7]
10 125 D11.0510.01 MR/L R ABSI—l L ACPA xzae m o xsae xa0 10,7 07 42 80 110 67 36 012 D11
15 1,75 D11.0815.01 MR/L R AGA§ L AC8F. xaoo X“‘*’ e xsao xa0 10,7 098 42 80 110 67 32 018 D11
20 25 D11.1020.01 MR/L R Ang. L AGUB. Xeoo % o xs0 xa0 107 141 42 80 110 67 29 025 D11 @
—
25 30 D11.1325.01 MR/L R AFSGI L AMNIﬂ X800 W Gx79 xsee xae6 10,7 168 42 80 110 67 28 031 D11 E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm g %
10 125 D14.051001MR/L = AAVN L A39G e m o9 xo0 xae0 135 055 54 90 140 90 46 012 D14 =
15 1,75 D14.0815.01 MR/L R AM9F‘ L ADYM X800 m & xsao xa0 135 081 54 90 140 90 43 018 D14 @0
20 25 D14.1020.01 MR/L R AEQN L AA4:I. Xeoo m & xsao xa0 135 108 54 90 140 90 39 025 D14
25 30 D14.1325.01 MR/L R APM:I. L AEXQI X800 "‘°° o0 xs00 xace 135 1,35 54 90 140 90 355 031 D14
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 16,0 mm <o(
10 1,25 D16.0510.01 MR/L R AFMB L ACG7. xsaa X4°° o7 Ysoo xac0 157 07 54 110 160 102 48 0412 D16 c
15 175 D16.0815.01 MR/L R EFAG L ANF]. xsae % X9 X500 X400 157 098 54 110 160 102 46 0418 D16 FE-’
20 25 D16.1020.01 MR/L R AGQJ. L AJDd X800 % 7o yooo xaee 157 1,41 54 110 160 102 435 025 D16 ‘B
Calal e ——
25 30 D16.1325.01 MR/L R QK_Y_Z L AGI D_h] x800 492 Gx7o xseo xae0 157 168 54 110 160 102 415 031 D16
| Bestellbeispiel // Order example: D11.1020.01 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
| Bitte beachten Sie die zusétzlichen Hinweise zu den Mehrbereichswerkzeugen im Infobereich rechts oben.
Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page. >
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simturnDX

SIMTEK small part machining type DX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJEC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANKC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABSH
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGUB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFSG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMNB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAYN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ9C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM9F
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA41
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APM1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEX9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFMB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACG7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANF1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG9J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJDQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKYZ
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