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. . . . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Frasen von Sicherungsringnuten, innen f2m hmax Vo
0,04 mm 0,05 mm Seite/Page 638
Frasen von Sicherungsringnuten in Bohrungen ab - - g
Bohrunasdurchmesser 22.0 mm. Geeianet fiir alle Materialien Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page o
9 ’ : 9 : 556, 557, 558, 559, 560, 561, 562, 563, 564 %
. . . - . Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page =
Circlip Ring Groove Milling, internal 263 g
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Circlip ring groove milling in bores as of ALL (Seite/Page 645), HO1 (Seite/Page 646)
bore diameter 22,0 mm. For use in all materials. Legende
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Fraserschaft S -
Shank face lllustration zeigt beispi te Anwendur oglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.

Image shows exemplary application possibility with similar tool.

Abbildung zeigt / Drawing shows: V22.0265.02 G
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077 07 2 220 V22.0070.00 Z ABDX  xses 2 15 56 217 3 VD12.0 i
(E1Y LS i) =
0,87 08 - 220 V22.0080.00 Z AP3G xeo8 W2 1,7 56 21,7 3 VD12.0 E
(AP P [t
097 09 - 220 V22.0090.00 Z AJM yaes W2 19 56 217 3 VD12.0 £
- — ———
1,07 10 - 220 V22.0100.00 Z AMBE xse8 H2 2,1 56 217 3 VD12.0
[ —_ —
1,24 11 - 220 V22.0110.00 Z APJY, X808 W2 2,5 57 21,7 3 VD12.0
144 13 01 220 V22.0130.01G hcsa Xse0 G2 4,5 57 217 3 VD12.0
174 16 01 220 V22.0160.01 G ABIa X800 G2 4,5 57 217 3 VD12.0 X
199 185 02 220 V22.0185.02 G AGKU  xeeo om2 45 57 217 3 VD12.0 =
(G IRE0) G
229 215 0,2 220 V22.0215.02 G AFGW X800 G2 4,5 57 21,7 3 VD12.0 E
Sl p800) 918> £
279 265 0,2 220 V22.0265.02 G ADKR X800 G2 4,5 57 217 3 VD12.0 ®
- — ——
329 315 0,2 220 V22.0315.02 G AMP1 X800 G2 4,5 57 217 3 VD12.0
429 415 0,2 220 V22.0415.02 G AE13 X800 G2 4,5 57 217 3 VD12.0
= [RBC0) G2
529 515 0,2 220 V22.0515.02 G AEKY X800 G2 45 57 217 3 VD12.0
- — ——
529 515 04 220 V22.0515.04 G AAGY  xsee Gm2 45 57 217 3 VD120 8
| Bestellbeispiel // Order example: V22.0515.04 G X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) E
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Slmtek ' IndIVIdual Beispielartikelnummer // Example Part number: V22.0179.030 XG
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABDX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP3G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJMH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMB0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APJY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACS5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABJ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGKU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFGW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADKF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMP1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE13
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEK1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAG9

