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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é‘
D
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) <
f Ve [a)
Nutenstechen 0,02 mm/U Seite/Page 429 =
. E
Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 2,0 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page a
26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
. 51, 53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,
Grooving 66,67,68,69 9
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page D&
For use in bores as of minimum bore diameter 2,0 mm. 102 g
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[ Additional information about through coolant supply on page 22 ™
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¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,0 mm @
40 05 61 20 0] A040050.0620GR/L  *AFUW' A7 xseo xace 175 115 085 130 - 04 R AR L AOML
40 05 61 20 A04.C050.06.20GR/L = ABQ4 Lﬂz}rﬂmm 175 145 195 130 - 04 R AOCR L AodcL
40 o5 91 20 [N A04.0050.09.20 GR/L RggJ,} LAMSE ¥eo0 xao0 175 1,15 085 130 - 04 R AR L A%l &
40 05 91 20 AO4.C050.09.20GR/L  RAGEM ' AGUA xaoe xaee 175 115 195 130 - 04 R AdCR L Ao £
40 05 122 20 N A04.0050.12.20GR/L & AKDG LEE_E:_Z‘XS@@XA@@ 175 115 085 180 - 04 R AR L AcaL E
40 05 122 20 [l A04C050.1220GR/L *pJZ3 L ACVUxeeoxaee 175 115 195 180 - 04 R AR L AddcL ’
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,0 mm
40 07 81 30 Ol A0400700830GR/L  APXM' ADAR Xm0 xse0 275 195 135 130 - 06 R AMR L aaL )
40 0,7 81 30 A04.C070.08.30 GR/L Rﬁlﬁ@j, Lﬁlﬂx.ﬂxsaamae 275 195 195 130 - 0,6 R AO4CR L AO4CL - g
40 07 122 30 [N A040070.12.30GR/L  "ACVH'ANXHXee0 xae0 275 195 135 180 - 06 " AR L A% 53
40 07 122 30 A04.C070.12.30GR/L = ACKR Lﬂg_dxmm 275 195 195 180 - 06 R AMCR L AOdGL ES
40 07 163 30 [[J] A04.0070.16.30 GR/L Rllﬁ_\_l?_\_/'_dtﬁE_H_dxseomee 275 195 135 230 - 06 R AMR L AL
40 07 163 30 A04.C070.16.30GR/L R AB78 | ANVK xse0 xase 275 195 195 230 - 06 R AMCR L AcdcL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm <
40 0787 102 4.2 A04.0078.10.42GR/L  *AFQH Lﬁﬂ!ﬁl]:xseemae 395 295 195 130 - 08 R AGCR L AvdcCL ©
40 0787 152 42 A04.0078.1542GR/L R AJGY, L'Af_lz_elxseemea 395 295 195 180 - 08 R AGCR L AOMCL 2
40 0787 203 42 A04.0078.20.42 GR/L R?.‘L(.Jf: Lﬁlz_sldxgeexm 395 295 195 230 - 08 R AGMGR L AG4CL =
40 0787 254 42 A04.0078.25.42GR/L " APCH L AMMY xs00 xao0 395 295 195 280 - 08 R AMeR L Aoac
40 10 102 42 A04.0100.10.42 GR/L Rgh'ul\?,tg/icjxseeme 395 295 195 430 - 08 R AMCR L A04CL
40 10 152 42 A04.0100.1542GR/L  RAAQT u'gg_»!_dmm 395 295 195 180 - 08 R AGCR L AvdCL
40 10 203 42 A04.0100.20.42GR/L  RABM( . AFOK xseo xaee 395 295 195 230 - 08 R AMCR L Aol y
(5]
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! E

Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A04.0100.10.42 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

| | J.Z% w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits | L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits J»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance VN

. wr. oL
simtek & individual o
Beispielartikelnummer // Example Part number: A04.137.15.42.015XNR oder//or A04.137.15.42.015XNL
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFUW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM47
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABQ4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN4H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACJY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMSE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG6V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGUA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKDC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF5Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZ3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACVU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD4E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM07
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMXM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACVH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANXB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANQE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEHC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB70
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANVK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFQB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJGY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFP6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADSG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AACT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAQT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGWU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABMQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF0K

