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Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥ <
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2 %
SIMTEK small part machining type E12 *é‘
®
Stechen, Sicherungsringnuten,
mit geschliffener Spanformrille x
C
Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984. E
Mit geschliffener Spanformrille. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) 5
f Ve
. . . . 0,08 mm/U Seite/Page 429
Grooving, Circlip Ring Grooves, »
W|th G ro u n d C h | p Form C h an nel Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page BE-
361, 362, 363, 364, 365, 367, 368 2
£
Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984. [=] 5% =] 'E:g::ge 389 &
With ground chip form channel. o
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Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0265.11 K 8
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11 E12.0110.11K AJBT. X800 X400 12 E12A1[E12A2 @
13 E12.0130.11 K : 333 X800 X400 14 E12A1]E12A2
16 E12.0160.11K AC KU xso0 xac0 17 E12A1[E1202 .
185 E12.0185.11 K AK7E B xsoo xd00 1,95 E12.A1[E12A2 i
215 E12.0215.11K AH 50 xseo xa00 2,25 E1282[E1282 5
2,65 E12.0265.11K |'5I_:I_Z_d X800 X400 275 E1282 E
315 E12.0315.11K AE7S  xsoe xac0 325 E12.3
| Bestellbeispiel // Order example: E12.0185.11 K X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) o
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJBT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJJ3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACKU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK7B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH5U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH76
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE79

