simturn AX

x
fa
=
=
£
2]

simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX

simturn OA

x
[0}
o
=

SIVIEK

ID: 817 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn DX
SIMTEK small part machining type DX

Ausdrehen, Hartbearbeitung

In Verbindung mit einem SIMTEK-CBN-Schneidstoff besonders
geeignet fur die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 7,8 mm. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f Ve
. . ,02 mm, eite/Page 42
Boring, Hard Part Turning oozmmis Selieage 429
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
First choice for hard part turning applications in bores as of bore 154, 156, 157, 158, 159, 161, 163, 164
diameter 7,8 mm in combination with SIMTEK CBN grades. E Ea Legende 544
[CBNJ| HM | Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/817
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Abbildung zeigt / Drawing shows: D14.1887.02 YU R

——
i)
< [} -_—
f9 H 5 2
o o [} o
23 N : o g5
££ (7} S D < 8 =
SE €y 3] s 2 s
£ £2 L f 8:
£ 1z 85 g5
S K2 f R =€ CH =0 a ap od S 5%
LS &8 =: o
mm mm mm P mm mm mm mm
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,8 mm
- -
78 18° 8 465 02 D08.1846.02YUR/L  RAPDT . ABXT, caverer 765 05 60 35 D08
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 9,8 mm
r=- r=-—-
98 18 8 55 02 D11.185502YUR/L  RACNA:ADXH caverss 95 05 80 42 D11
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 10,0 mm . .
100 18° 8 56 02  D10.1856.0210YUR/L RAJEZ:PATL cversr 91 05 70 39 D10
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 11,0 mm o o
110 18° 8 67 02 D11.1867.02YUR/L  RABKZ ' AEFH caveror 107 05 80 41 D11
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 13,8 mm _ _
138 18° 8 87 02 D14.1887.02YUR/L  RAE3B.APK7 caveror 132 05 90 53 D14
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 15,5 mm . .
155 18° 8° 9,7 0,2 D16.1897.02YUR/L RAACG L eG_ cBN/GT91 15,2 0,5 11,0 54 D16

| Bestellbeispiel // Order example: D10.1856.02.10 YU R CBN8 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, CBN8 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APDT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABXT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACNP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADXH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJE7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAT1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABKZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEFH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE3B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APK7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AACG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGZM

