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Fraserschaft, Weldon (vgl. DIN 1835 B)
StahI-Austhrung mit innerer Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw) E
KuhImittelzufuhr und Aufnahme nach DIN 1835 B. 70Nm °=_‘
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. Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page =
Milling Cutter Shank, Weldon (DIN 1835 B) a76 g
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Steel type with through coolant and shank according to DIN 1835 B. ALL (Seite/Page 645)
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Whistle-Notch Aufnahme auf Anfrage erhaltlich.
Whistle-Notch fixation available upon request.
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15875 120 240 V22.0.625.12.24 BST ADSN 800  vmsxzmor T201 VD12.0 3 &
15875 920 200 V33.0.625.09.20 B ST A283 800  vMsazTor Toor VD09.0 £
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