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ID: 512 | Edition R21DE

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2
SIMTEK small part machining type E12
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Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0223.30 J
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2,34 0,25 0,2 33 E12.0223.30J ADQ_“: X800 X400 J 1,65 23 E12.C3
3,56 0,35 0,25 43 E12.0356.43) EFA i X800 X400 K 2,15 3,69 E12.D4

| Bestellbeispiel // Order example: E12.0356.43 J X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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