ID: 794 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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@ Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
27,31, 33, 35, 41, 44, 50, 51, 53,
. 55,56, 57, 61, 62, 63, 65, 66, 67,
g Grooving 08,69 ’
D:‘ Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
E For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. 102
7 Legende
Legend 139
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o www.simtek.info/cp/794
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@ Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
V¥V w=0,787 mm
i 50 0787 102 52 A05.0078.1052GR/L < AD73 LADME:xsaexzwe 495 375 245 130 - 10 R AR L AL
£ 50 0787 152 52 A05.0078.15.52 GR/L RAKYE{ UANFE xeo0 a0 495 375 245 180 - 10 R AGR L AdsL
= =
E 50 0787 203 52 A05.0078.20.52 GR/L RANXZLAElszeemee 495 375 245 230 - 10 R AR L AOSL
e 50 0787 254 52 A05.0078.25.52 GR/L RAHZZ. LAGQL]xsaexwa 495 375 245 280 - 10 R AGSR L AOSL
50 0787 305 52 A05.0078.30.52 GR/L RADYI-| AFE.gxseexm 495 375 245 330 - 10 R AGR L AL
g 50 0787 356 52 A05.0078.35.52GR/L R AGMP L ACTZ %800 aoo 495 375 245 380 - 10 R AR L AdsL
c% Y w=1,0mm
S= 50 10 402 52 A05.0100.10.52GR/L R AEBG L AFST xsoo xaee 4,95 375 245 430 - 10 R A0SR L AL
2 (B R (o PRl pei)
%é 50 10 152 52 A05.0100.15.52GR/L  RADKS L AASE xsoe xaee 4,95 375 245 180 - 10 R A0SR L AO5L
AR AR p
50 10 203 52 A05.0100.2052GR/L  "AAXALAH6d X0 a0 495 375 245 230 - 10 R msn L ms
i tan|IEILD |00 RS0
50 10 254 52 A05.0100.25.52 GR/L R AGA3 L ADBV xso0 xace 495 375 245 280 - 10 R AOSR L AOSL
AR AN e op )
s 50 10 305 52 A05.0100.30.52GR/L  RAKAF L AHBD xs00 xaee 495 375 245 330 - 10 R AR L AsL
evepu - IEIE 00 X300
c 50 10 356 52 A05.0100.35.52 GR/L RQB_C_\). LQI\QG_E:xwamee 495 375 245 380 - 10 R A0SR L AOSL
2 ¥ w=1,168 mm
£ 50 1,168 102 5.2 A05.0117.10.52 GR/L R.’-\GKQ AFMI\Ixseamee 495 375 245 130 - 10 R AR L AoSL
50 1,168 152 52 A05.0117.15.52 GR/L RAKC?:. LAPGJ.xseexzuae 495 375 245 180 - 10 R AOSR L AO5L
50 1,168 203 52 A05.0117.20.52 GR/L RAFQG LAGZAxseexzuae 495 375 245 230 - 10 R AR L ASL
50 1,168 254 52 A05.0117.25.52 GR/L RAKW . LAAGéxseemee 495 375 245 280 - 10 R AR L A0SL
50 1168 305 52 A05.0117.30.52 GR/L RAc54 LAHK:I:xseamea 495 375 245 330 - 10 R AGR L AL
é 50 1,168 356 52 A05.0117.35.52 GR/L ReJ_H_Ei L§Q6_I:J.xseex4m 495 375 245 380 - 10 R A0SR L AOSL
C

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A05.0100.15.52 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

. e . | LA w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Ml L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits [#»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance VN
simtek o individual | cuni

ielartikelnummer // Example Part number: A05.137.15.52.015XNR oder//or A05.137.15.52.015XNL
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD73
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADME
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKYB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANF8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANXZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE12
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHZ2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADYH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFFQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGMP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACT2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEBC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFST
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADK5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA5P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAXA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH69
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGA3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADBV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKAP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHB5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGK0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFMN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKC3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APGJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF9G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGZA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAG8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC54
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHK1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJH3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD6E

