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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn DX
SIMTEK small part machining type DX
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@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,0 mm
r=-- Ll E =
70 47° 3° 4,15 0,2 D07.4746.02 YR/L RAV( l.l L AXBE x8e0 X400 6,55 4.8 37 1,2 D07
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,8 mm
< 78  47°  3° 465 041 D08.4746.01YR/L R ﬁ)ﬁf’.d L '.52(_9_7: Xse0 xaee 7,65 60 35 12 D08
% 78 47° 3° 4,65 0,2 D08.4746.02 YR/L R 'IB_«KY._F: L 'P_«_J._Zj X800 X400 7,65 6,0 35 12 D08
E 78 470 3 465 04 D08.4746.04YR/L  RAS6(.AS6D xsexae 765 60 35 12 D08
0 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 9,0 mm
9,0 47° 3° 55 0,2 D09.4755.02.09 YR/L RAWGT, ¢ eb!H_i X800 X400 8,6 6,2 3,6 15 D09
o 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 10,0 mm _ I
2 100 47° 3 58 02 D10.475802.10YR/L = AD29 . AJQHxseexse 93 70 39 18 D10
co 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =11,0 mm
r=-- —— —_
*g § 11,0 47° 3° 6,7 0,2 D11.4767.02 YR/L RAEI d L AASD xsee xaee 10,7 8,0 4,2 23 D11
»0 11,0 47° 3° 6,7 0,4 D11.4767.04 YR :52_3_2..' X800 X400 10,7 8,0 4,2 23 D11
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 13,7 mm
137 410 3 87 02 D14.4787.02 YR/L RABOM L ACM\ xsoe xae0 132 90 53 40 D14
— = TN
5 137 47° 3° 87 0,4 D14.4787.04 YR ! 233 X800 X400 13,2 9,0 5% 4,0 D14
c 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 15,8 mm
E 15,8 47° 3° 10,2 0,2 D16.4702.02 YR/L R :QE_ \ L QP_D_I# X800 X400 157 11,0 54 43 D16
%) 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 16,0 mm
16,0 47° S 11,0 0,2 D14.4710.02 YR/L R :ill\iK_ L EAN_d X800 X400 15,5 9,0 5,2 50 D14
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =18,0 mm
18,0 47° S 12,0 0,2 D18.4712.02.18 YR/L RADI _'I‘I L EI\_IK_X X800 X400 17,5 11,0 5,6 6,0 D18
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 20,0 mm
R e —
3 200 47°  3° 140 02 D18.4714.02.20YR/L R AEGH . ABFR xs0 xaee 195 110 56 80 D18
c

| Bestellbeispiel // Order example: D09.4755.02.09 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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