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Metrisches ISO-Gewindefrasen, Vollprofil 0,04 mm 0,05 mm Seite/Page 638
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o .. . . ) Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
= Frasen von metrischen ISO-Gewinden, Vollprofil. 556, 557, 558, 559, 560, 561, 562, 563, 564
IE - . . Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
? Thread milling, metric ISO-Thread, full profile a67

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Thread milling of metric ISO-threads, full profile. ALL (Seite/Page 645), H06 (Seite/Page 648)
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= lllustration zeigt beispi te Anwendur oglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
E N Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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Shank face

Abbildung zeigt / Drawing shows: V22.1020.02 M
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E M27 2586 081 15 V22.0815.02 M AAZd X800 G2 5,85 4,8 0,19 217 3
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£ M30 271 0,95 1,75 V22.0917.02 M ADZGI X800 GM2 5,85 47 0,22 217 &
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% M30 284 1,08 2,0 V22.1020.02 M ﬂE_IVP: X800 Gra2 5,85 4,6 025 217 3 VD11.3|VD11.5|VD12.0
M33 3095 162 30 V22.1630.02 M ADAA X800 G2 585 43 037 217 3 VD127|VD135|VD14.0
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mM33 321 189 35 V22.1835.02M AHUY, Xse0 G2 585 41 043 217 3 VD143|VD150|VD160
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M36 33,2 2,16 40 V22.2140.02 M AD7QI X800 G2 5,85 3,9 05 217 3
X M36 3425 243 45 V22.2445.02 M BEFA  xso gw2 58 37 056 217 3
E | Bestellbeispiel // Order example: V22.1835.02 M X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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