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. . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Frasen von Vollradiusnuten f2m hmax Vo
0,02 mm 0,03 mm Seite/Page 638
Nutirgsen runder Nutformen. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page §
. N mm rau 1l uli I n o
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 16,0 mm. 508,509, 510, 511, 512 =
. - Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page =
Full Radius Groove Milling 265 g
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Full radius groove milling. ALL (Seite/Page 645), HO1 (Seite/Page 646)
For use in bores as of minimum bore diameter 16,0 mm. E E Legende e ~
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Shank face D
zeigt beispi te Anwendur ogli it mit &hnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: $16.0011.22 V
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| Bestellbeispiel // Order example: $16.0011.22 V X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) 1=
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