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| Edition R21DE

Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill MX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Frasen von Sicherungsringnuten mit Fasung

Frasen von Sicherungsringnuten mit
NutauBenkantenfasung. Geeignet fur alle Materialien.

Circlip Ring Groove Milling with chamfering

Circlip ring groove milling with chamfering. For use in all materials.
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Artikelnummer
Part number

M14.1105.54 FR/L
M14.1307.54 FR/L
M14.1308.54 FR/L
M14.1609.54 FR/L
M14.1610.54 FR/L
M14.1812.54 FR/L
M14.2115.54 FR/L
M14.2616.54 FR/L
M14.2617.54 FR/L
M14.3118.54 FR/L
M14.4120.54 FR/L
M14.4125.54 FR/L
M14.5130.61 FR/L
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Webcode

AKFQ - AGZK xsox
" AC83 L AAGH a0
R AMBF, L AHMT, xse0

AMBF, L AHMT, xaoe
" ACAH « ATDR xao0
R AEDS L AGY xse0
R AFAS L APHZ xsee

AF4S L APHZ xaoe
® AKFU L ABZH xse0
RIAXY,L ACOD xsee

Fes) Fas o
% ABXB L ANCE xs08

Illustration zeigt

SIMMillVIX

SIMTEK miilling tools type MX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

hmax
0,05 mm

fzm

Ve
0,04 mm Seite/Page 638

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
613, 614, 615,616
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
ALL (Seite/Page 645)
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te Anwendur ichkeit mit &hnlichem Werkzeug.

Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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44 0,49 1,24 3 R M14R60 L M14.L6.0
45 0,67 1,44 3 R M14R60 L M14.L6.0
45 0,83 1,44 3 R M14R60 L M14.L.6.0
44 0,83 1,74 3 R M14R60 L M14.L6.0
44 0,97 1,74 3 R M14R60 L M14.L6.0
45 1,23 1,99 3 R M14R60 L M14.L.6.0
47 1,47 2,29 3 R M14R60 L M14.L6.0
44 1,47 279 3 R M14R60 L M14.L6.0
44 1,72 2,79 3 R M14R60 L M14.L.6.0
47 1,72 3,29 3 R M14R60 L M14.L6.0
49 1,97 4,29 3 R M14R60 L M14.L6.0
49 2,47 4,29 3 R M14R60 L M14.L6.0
58 297 5,29 3 R M14R60 L M14.L.60

| Bestellbeispiel // Order example: M14.2617.54 FR X800 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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