ID: 822 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Gewindedrehen, Metrisches ISO Teilprofil

Mehrbereichswerkzeuge flr verschiedene Steigungen.

Threading, Metric ISO Partial Profile

Multi-purpose tools, usable for different pitches.

o

sSimturnDX

SIMTEK small part machining type DX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

Anzahl Durchgénge // Number of passes
10-16

Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)

Ve
Seite/Page 429

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
153, 154, 155, 156, 161, 162, 163, 164

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
TO1 (Seite/Page 212)
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. Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/822

*j Detail A (5: 1)
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Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face
Abbildung zeigt / Drawing shows: D14.1020.01 M R
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,0 mm
05 075  DO7.MT05.0L.07MR/L RAU57 . AXBC xsoo xa00 655 044 33 48 70 415 29 006 DO7
10 125  DOZMT10.0L.07MR/L RAU59 L AXBOxsoxaee 62 07 33 48 70 38 27 012 D07
15 175  DO7ZMT1501.07MR/L = AUSH L AXBR xseo xaee 655 097 33 48 70 415 25 018 Do7
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 8,0 mm
05 075 D08.0205.01MR/L R :A_N_ g L :L\__E_EG: xsoxie 78 043 34 60 80 48 295 006 D08
10 125 DO8051001MR/L 7 AG __dl L E\g_g_l_r. xwoxwe0 78 07 34 60 80 48 27 042 D08
15 175 D08.081501MR/L  RAB6A | ACGW e xaee 78 098 34 60 80 48 25 018 D08
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 9,0 mm
05 075  D09.020501.09MR/L RAWGG.AWHX xsee xae0 86 044 355 62 90 55 32 006 D09
10 125  D09.0510.01.09MR/L R :AIEG: hiAWH| X0 xs0 86 054 355 62 90 55 30 042 D09
15 175  D09.0815.01.09MR/L R AWGE . AWH\xseoxace 86 081 355 62 90 55 28 018 D09
175 20  D09.0917.01.09MR/L R MG'S LAWHU xso0 xae 86 095 355 62 90 55 26 02 D09
20 25 D09.1020.01.09MR/L  RAWGG . AWHT, xse0 xae 86 108 355 62 90 55 25 025 D09
25 30  D09.132501.09MR/L R AWGE . AWHS xsee xae0 86 135 355 62 90 55 21 031 D09
30 35  D09.1630.01.09MR/L RAWGA ' AWH( xso0aee 86 162 355 62 90 55 19 037 D09
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =10,0 mm
05 075  D10.020501.10MR/L  RAMAT L AGSQ xsee xaee 93 044 40 70 100 58 34 006 D10
10 125  D10.0510.01.10MR/L RADPB L ACiS xseexaee 93 054 40 70 100 58 32 012 D10
15 175  D10.081501.10MR/L RAKNG L AGUYxseexse 93 081 40 70 400 58 30 0418 D10
175 20 D10.0917.01.10 MR/L R E@i LAFX7/xseo 00 93 095 40 70 100 58 29 021 D10
20 25  D10.1020.01.10MR/L R ACUA L AKXX xsoo xaee 93 108 39 70 100 58 275 025 D10
25 30  D10.132501.10MR/L RAMFS.AN76xseexse 93 135 38 70 100 58 255 031 D10
30 35  D101630.01.10MR/L RAHIA ' ACIhxseoxsee 93 162 40 70 100 58 23 037 D10

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: D08.0510.01 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

| Bitte beachten Sie die zusétzlichen Hinweise im Infobereich rechts oben.
Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page.
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX
Decolletage
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