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o Frasen von Sicherungsringuten mit Fasung
€ Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
% Frasen von Sicherungsringnuten mit NutauBenkantenfasung. fzm hmax Ve
Geeignet firr alle Materialien. 0,04 mm 0,05 mm asite Racieizd
> . . . A . . Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
= Circlip Ring Groove Milling with chamfering 647, 648, 649, 650
E Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
@ Circlip ring groove milling with chamfering. For use in all materials. ALL (Seite/Page 678)
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9 lllustration zeigt beispi te Anwendur oglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
E tmax Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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E 16 085 M14.1609.54 FR/L R ABXL . AJWH xso0 xse0 craz xs00 xaee 0,15 44 083 174 3 R M14R60 L M14L60
P ) T T T
£ 1,6 1,0 M14.1610.54 FR/L R AKFG L AGZK xso0 xse0 c1az xs00 xaee 0,15 44 097 174 3 R M14R60 L M14L60
PR e ) e il
185 125 M14.181254FR/L R ACS9 | AAGH xaoo xso0 1z oo xaee 045 45 123 199 3 R MI4RGO L MI4L6O
e T R ——
215 15 M14.211554 FR/L R AMBR L AHMT, xso0 xso0 craz xs00 xa0 0,45 47 147 2,29 3 R M14R60 L M14L60
Fos, paay— e e e
g 265 15 M14.2616.54 FR/L R ACAR L AFDR xs00 xs00 a2 xs00 a0 015 44 147 279 3 R MI4RGO L M14L60
w7
% 2,65 1,75 M14.2617.54 FR/L R RFD_‘; L AGY){ X800 X500 GT42 X500 xae0 0,15 4.4 1,72 279 3 R M14R60 L M14L60
y p) T
E 315 175 M14.3118.54 FR/L RINFAS L APH2, xs06 xs0 o2 xso0 xaee 045 47 172 329 3 R M4R60 L M14L60
? 415 20 M14.412054FR/L R AKFU L ABZH xaoo xoo0 oz xoo0 xaee 045 49 197 4,29 3 R M14RE0 L MI4L60
Lrs P 207227
4,15 25 M14.4125.54 FR/L R EAXV, L ACQDI X800 X500 GT42 X500 xse0 0,15 49 2,47 4,29 3 R M14R60 L M14L60
) e T T 2
515 30 M14.5130.61 FR/L R eB_X:hI L el\lc_é X800 X500 GT42 Xsee xaee 0,15 58 2,97 5,29 3 R M14R60 L M14L60

| Bestellbeispiel // Order example: M14.4120.54 FR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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| Bitte beachten Sie: In der Angabe zum w-MaB wurde bereits eine bauartbedingte Planlauftoleranz von bis zu 0,03 mm berticksichtigt.
Please note: A design-related axial run-out tolerance of up to 0,03 mm was already taken into account in the specification of dimension w.
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