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E | Bestellbeispiel // Order example: E12.1210.11 P R X800 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
@ | E12..00 P R/E12...PS R: Fiir die Bearbeitung eines breiten Metarialspektrums // For a wide variety of workpiecematerials.
| E12..11 PR/E12...PT R: Fiir die Bearbeitung eines breiten Metarialspektrums sowie besanders fiir langspanendes Material und hohe Stechtiefen.
For a wide variety of workpiecematerials as well as especially for long-chipping materials and high cutting depths.
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