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| Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 4,2 mm.

Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 4,2 mm.
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SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1040

1 ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
[ Additional information about through coolant supply on page 22

Unsere erste Wahl

www.simtek.com/webcode
Our first choice

Webcode

IR wNE

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

R kéc'ﬁ L ABGF xseo xae0
R ADDld L AN4>d X800 Xd00
R AEH‘A L AAPJ: X800 xa00
R APUE'. L AKMA X800 X400
R ADN4 L AKZB X800 x40
R AHD){ L AGEY, x8 X800 X400
R AJ@B L AEPY, X X800 Xd00
R AB3A L AHMd xsee x4ee
R AM3|¢ L ANGP, x8 X800 Xd00
R AMveI L BFEa X800 xa00
R AJTJ. L AJ4§ X800 X400
R ASFY, L ASF, X800 X400
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Related Items can be found on the previous page as well!

102 42 003 A04.1820.10.42.03 YR/L
102 42 005 A04.1820.10.42.05 YR/L
102 42 045 A04.1820.10.42.15 YR/L
152 42 003 A04.1820.15.42.03 YR/L
152 42 005 A04.1820.15.42.05 YR/L
152 42 045 A04.1820.15.42.15 YR/L
203 42 003 A04.1820.20.42.03 YR/L
203 42 005 A04.1820.20.42.05 YR/L
203 42 045 A04.1820.20.42.15 YR/L
254 42 005 A04.1820.25.42.05 YR/L
254 42 045 A04.1820.25.42.15 YR/L
305 42 005 A04.1820.30.42.05 YR/L
356 42 005 A04.1820.35.42.05YR
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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AO4ACR L

Ao4cC.L

AD4ACR L AO4CL

AD4CR L AO4CL
ADACR L Ao04CL
ADACR L AO4CL
AD4CR L AO4CL
AD4CR L AO4CL
ADACR L AoO4CL
AD4ACR L AO4CL
AD4CR L AO4CL
ADACR L AoO4CL
AD4ACR L

AO4ACR

AO4C.L

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1820.10.42.15 YR X800 (R = Rechte Ausflinrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK2B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHDX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGEY
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEPY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB3A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHMG
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANGF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMV0
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJT1
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